TRANSPORTADORES AEREOQS
DE DOS CARRILES

TRANSPORTADORES AEREOQS
DE DOIS TRILHOS

Los transportadores de dos carriles son
sistemas que permiten solucionar los
problemas mdas complejos de desplazamiento,
como interconexién de dos o varios puestos de

trabajo que trabajan a ritmos diferentes.

La flexibilidad casi ilimitada de los transportadores
de dos carriles permite gestionar las interconexiones
por medio de funciones especificas como:

- Avance de las cargas por unidades o lotes, bajo
peticion de los puestos de trabajo, con desviacién
automatica de las cargas no requeridas y con
correspondiente autonomia de cada carga.

- Capacidad (ritmos) diferentes en diferentes puntos
de la instalacién.

- Acumulacién (Almacenaje) de las cargas in una
parte de la instalacion no interesada por los flujos
de produccion.

- Acumulaciones estéticas. Acumulaciones dindmicas.
- Avance de las cargas con ritmos especificos y
relativos a una parte de la instalacion.

- Avance de las cargas con velocidades especificas y
relativas a una parte de la instalacion.

- Sincronizacién perfecta entre los diferentes
movimientos de las cargas.

- Seleccién de las cargas mediante sistemas de
codificacion.

- Cambios de linea (divergencias y convergencias).

- Reciclados.

Os transportadores aéreos de dois trilhos sGo

sistemas que permitem resolver os problemas
mais complexos de movimentacaéo, entre os quais,
interconexdo de duas ou mais estacées que
trabalham com ritmos diferentes.

A flexibilidade quase ilimitada dos transportadores de
dois trilhos permite gerenciar as interconexdes por
meio de funcées especificas:

- Avanco dos produtos por unidades ou por lotes, por
meio de pedido da estagdo de trabalho, com parada
automdtica dos produtos que néo foram pedidos,
dando autonomia para cada carga.

- Capacidade (ritmos) diferentes em diferentes pontos
do sistema.

- Acumulagdo (armazenagem) das cargas em uma
locagdo do sistema que ndo utiliza os fluxos de
producgdo.

- Acumulagdo estdtica.Acumulagéo dindmica.

- Avanco das cargas com ritmos especificos e
condicionados a uma parte do sistema.

- Avanco das cargas por meio de velocidades
especificas e condicionadas a uma parte do sistema;
- Sincronizagdo perfeita entre diferentes
movimentacées de cargas.

- Selecéo das cargas por meio de sistema de
codificagdo.

- Troca de linhas (divergéncias e convergéncias).

- Recirculagao.
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COLABORACION
DE CALIDAD

Encontrar a un hombre Conveyors significa dirigir
cualquier problema de desplazamiento y
automacion hacia la justa direccién.

La seriedad profesional, la competencia y la
experiencia directa adquirida en los afos
satisfaciendo las especificas exigencias de las
diferentes realidades productivas son la garantia de
grandes resultados, incluso para el futuro.

El compromiso de Conveyors es ofrecer al cliente
una colaboracién fiable, tecnolégicamente
adecuada y marcada por una cordial y eficiente
cooperacion en todas las fases de trabajo:

- del examen del contexto logistico y de las
especificas necesidades, al empleo dirigido de las
alternativas ofrecidas por la tecnologia Conveyors,

- de la elaboracion de las primeras hipoétesis
proyectivas y estudios de factibilidad, hasta la
instalacion y la prueba de los sistemas.

Coordinado por una sociedad financiara, el Grupo se
articula, actualmente, entre Italia y Alemania con la
presencia de tres diferentes realidades productivas.
Estd presente en Austria, Brasil, Francia, Iran y Polonia
a través de colaboraciones con socios locales.

PARCERIA
DE QUALIDADE

Encontrar um profissional CONVEYORS significa dire-
cionar cada problemdtica de movimentagdo e auto-
macgdo rumo a solugdo correta.

A seriedade profissional, a competéncia e a experién-
cia adquirida ao longo dos anos, satisfazendo especi-
ficas exigéncias das diferentes realidades produtivas,
sdo a garantia de grandes resultados, também para o
futuro.

O compromisso da CONVEYORS é oferecer ao cliente
uma parceria confidvel, tecnologicamente adequada
e baseada em uma cordial e eficiente colabora¢do em
cada fase do trabalho:

- desde o exame do contexto logistico e das especifi-
cas necessidades até a utilizagdo focada das possiveis
alternativas oferecidas pela tecnologia CONVEYORS;
- desde a elaboracado das primeiras hipdteses de proje-
to e os estudos de viabilidade até a instalacéo e o teste
de start-up dos sistemas.

Coordenado por uma controladora financeira, o grupo
articula-se, atualmente, entre a Itdlia e a Alemanha,
com a presenca de trés diferentes realidades produtivas.
Estd presente na Austria, no Brasil,na Franga,nolréena
Polénia, por meio da colabora¢do com parceiros locais.

Posibilidad de trabajo en ambientes especialmente

criticos, entre otros ambientes con presencia de
polvo y/o hornos de altas temperaturas, gracias al uso
tanto de material como de rodamientes especiales.
Segun las caracteristicas de la linea y de la configuracion
del recorrido, la posibilidad de cargo puede llegar hasta
6000 daN .

Posibilidad de tener en una misma instalaciéon cadenas
lentas y cadenas veloces: cadenas veloces para tria
rapida, cadenas lentas para tratamientos a corta
distancia.

Posibilidad de diferentes tipos de acumulacion en una
misma instalacion: En linea - Oblicuo (a 45°) - En linea +
oblicuo (a 45°) - Transversal (a 90°) - En linea + trasversal
En linea + oblicuo + transversal

Optimizacion en el uso de los espacios. Funcionamiento
sin sistemas automaticos de tensidn de las cadenas,
gracias a la cadena que puede trabajar en compresion.
Posibilidad de efectuar curvas horizontales con angulos
de un minimo de 5° a un maximo de 270°,y curvas
verticales con dngulos de un minimo de 5° a un maximo
de 45° debida a que la cadena se articula en dos
superficies ortogonales.

Ademas, esto permite obtener curvas de radio pequefio
sin necesidad de ruedas de transmision.

Roces muy modestos y por lo tanto desgaste limitado de
los componentes del carril gracias a la reparticion
uniforme de las cargas entre cadena y carriles.

Desgaste limitado y reduccién del ruido gracias al
desacoplamiento contemporaneo de los dientes de
arrastre y de los dientes de retencién de los carros
cuando éstos estan en acumulacion.

Possibilitam executar trabalhos em situagdes particu-

larmente criticas, entre elas, em ambientes com pre-
seng¢a de pos e/ou forno para altas temperaturas, por meio
da utilizagcdo de materiais ou de rolamentos especiais.

Com relagdo as caracteristicas das linhas e da configura-
¢do do percurso, a possibilidade de carregamento pode
chegar até 6000 daN.

Possibilitam obter em um unico sistema correntes lentas e
correntes rdpidas: correntes rdpidas para separagées velo-
zes e correntes lentas para tratamentos com distdncias
breves.

Possibilitam diferentes tipos de acumulagdo no mesmo
sistema: Em linha - Obliquo (a 45°) - Em linha + Obliquo (a
450) - Transversal (a 90°) - Em linha + Transversal - Em
linha + Obliquo + Transversal

Otimizam a utiliza¢do dos espacgos e funcionam sem siste-
mas automadticos de tensionamento das correntes, devido
d corrente que pode trabalhar em compresséo.
Possibilitam a construgao de curvas horizontais com angu-
lacéo de um minimo de 5° até um mdximo de 270°, e cur-
vas verticais com angulacdo de um minimo de 5° até um
mdximo de 459, devido ao fato de a corrente conseguir se
mover nos dois planos ortogonais.

Isso permite também obter curvas de pequeno raio sem a
necessidade de rodas de transmisséo.

Atritos muito modestos e, portanto, desgaste limitado dos
componentes, gragas a distribuicdo uniforme das cargas
entre corrente e trilhos.

Funciona com desgaste limitado e reducdo de ruido, devi-
do ao desacoplamento simultaneo dos dentes de tragdo e
dos dentes de retengéo dos troles quando eles estdo em
acumulacgdo.



